© BUNDESREPUBLIK © Offenlegungsschrift 

deutsch land @ q£ 3739675 A1 



(5T) Int. CI. 4 : 



B21D 28/04 




DEUTSCH ES 
PATENTAMT 



§Aktenzeichen: 
Anmeldetag: 
Offenlegungstag: 



P 37 39 675.7 
24.11.87 
8. 6.89 



< 

LA 

CD 
O 
CO 

CO 
LU 

D 



@ Anrnelder: 

Muller, Werner, 4630 Bochum, DE 



(§) Erfmder: 

Muller, Clsus-Dieter, 4650 Gelsenktrchen, DE 



@> Transportabeler hydraulischer Locher mit Werkzeugzentrierringen in Verbindung mit auswechselbaren 
Werkzeugeinsatzen bei denen der Putzen nach unten herausfallt 



CO 
O) 
CO 

CO 
LU 

o 



BUNDESDRUCKEREI 04. 89 908 823/30 



4/60 



BNSDOCID; <DE. 



.373967 5A"_I_> 



OS 3 

1 

Beschreibung 

Anwendungsgebiet 

Die Erfindung betrifft einen transportablen hydrauli- 
schen Locher mit Werkzeugzentrierringen, in Verbin- 
dung mit auswechselbaren Werkzeugeinsatzen bei de- 
nen der Putzen nach unten herausfallt Zum Lochen von 
Schaltkasten und Schaltschranktiiren aus Metall oder 
Kunststoff in der Elektroindustrie. 

Zweck 

Bei diesen Lochern ist es erforderlich, daB sie ortsun- 
abhangig sind, so daB auch sperrige Kasten die man 
nicht unter Stanzen legen kann, gelocht werden konnen. 

Der Werkzeugwechsel sollte einfach und fehlerfrei 
erfolgen. 

Der Putzen muB auch wenn er sich aufbiegt leicht 
entnehmbar sein. 

Stand derTechnik 

Bei den bisherigen Lochern sind keine Zentrjerringe 25 
vorhanden. Sich aufbiegende Putzen, z. B. bei Kunststoff 
k6nnen nur mit einem Hilfswerkzeug aus den Werk- 
zeugeinsatzen entnommen werden. 

Die Fiihrung der Werkzeuge wird durch einen 
Schraubenbolzen ubernommen. 30 

Ein Werkzeughersteller spaltet die Putzen in den 
Werkzeugeinsatzen zusatzlich, um die bessere Heraus- 
nahme der Putzen zu ermoglichen. 

Kritik 35 

Bei den bisherigen Werkzeugeinsatzen rnuB der Put- 
zen nach jedem Lochvorgang entnommen werden. 

fCunststoffe lassen sich nur mit etnem Hilfswerkzeug 
sehr schwer entnehrnen. 40 

Aber auch bei dem patentierten Slug-Splitter oder 
Slug-Buster ist nach Abnutzen der Spaltschneide die 
einwandfreie Entnahme der Putzen nicht gewahrleistet 

Bei alien Fabrikaten sind die Werkzeugeinsatze unten 
geschlossen. Durch die niedrige Bauart der Unterwerk- 45 
zeuge, bei gleichzeitig grSBerem Hub der Hydraulikzy- 
itnder, ist ein Auffahren des Ober- auf den Grund des 
Unterwerkzeuges moglich, was entweder zum Bruch 
des Zug-Fuhnjngsbolzens oder Beschadigung desOber- 
werkzeuges fuhrL Bei den Spaltwerkzeugen ist ein ho- 50 
herer Kraftaufwand erforderlich. Da die Spalt werkzeu- 
ge teurer und nur damit Lochen von Kunststoffen bei 
gleichzeitig leichter Entnahme des Putzen moglich ist, 
verringert sich die Lagerhaltung von separaten Blech- 
oder Kunststofflochern, da es bei dem anzumeldenden 55 
Werlczeug unerheblich ist ob Bleche oder fCunststoffe 
gelocht werden. 

Selbst wenn die Schneidkanten stumpf geworden 
sind, ist die leichte Herausnahme des Putzen gewahrlei- 

Bei standiger Entnahme der Putzen und Entfernen 
des Unterwerkzeuges, von dem Zug-Fuhrungsbolzen, 
kann dieses versehentlich um 180° gedreht aufgesetzt 
werden, was zum Bruch des Zug-Fuhrungsbolzen und 
oder Beschadigen des Werkzeuges fuhrt 6 5 

Dies ist bei der anzumeldenden Einheit nicht moglich. 

Die Fiihrung erfolgt uber einen Bolzen, was eine zu- 
setzliche Toieranz bedeutet Die Fiihrungsbolzen nut- 
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zen durch Schaben an dem Unterwerkzeug ab und ver- 
iieren ihre Fuhrungseigenschaft. 

AuBer auf den beiliegenden Kopien der aufgefuhrten 
Firmen, sind keine anderen Locher bekannt 
5 Auch Informationen auf der Hannover- Messe 
April 87, sowie Elektro-Fachbau in Dortmund im Okto- 
ber 87 bestatigen, daB Locher- und Werkzeuge in dieser 
Form nicht angeboten werden. 

10 Weitere Quellen sind nicht bekannt 

1. Alfred RaithG. m. b. H. 
It. Industriestr. 
Postfach 16 67 

js D-6832Hockenheim 

2. HAW A 
Industriestr. 12 
D-7959Wain 

3. IMB-Multifor 
Italien 

genaue Adresse nicht bekannt. 

4. Sarel-Greenlee 
Johannesstr. 45 
D-6601 SaarbrOcken/Ensheim 

5. Novopress G. m. b. H. u. Co KG 
Scheurenstr. 1 
D-4040Neuss 

Aufgabe 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, ein Loch- 
werkzeug zu steilen, welches alle Materialien locht und 
auch bei Beschadigung der Schneidkanten noch die 
leichte Herausnahme des Putzen ermdglicht Der Zug- 
bolzen sollte zur langeren Standzeit von der zusatzli- 
chen Fuh rungs aufgabe befreit sein. 

Beschadigung des Zug-Fuhrungsbolzen oder des 
Werkzeuges durch Auffahren sollte verhindert werden. 

Faisches Aufsetzen des Unterwerkzeuges ist auszu- 
schlieBen. 

Losung 

Diese Aufgabe wurde erfindungsgemaB dadurch ge- 
lost, daB die Werkzeuge unten offen sind und durch die 
Fiihrungsringe am Zylinder gefuhrt werden. 

Durch zusatzliche Erhohung des Unterwerkzeuges ist 
das Auffahren und Beschadigen von Werkzeug oder 
Zug-Fuhrungsbolzen ausgeschlossen. Dadurch ist es 
moglich mehrere Stanzvorgange ohne sofortige Ent- 
nahme des Putzen durchzufuhren. Da der Putzen nicht 
durch die Schnittkante des Unterwerkzeuges entnom- 
men werden muB, ist die Entnahme des Putzen auch bei 
Auffederung des Putzen oder Abnutzung des Stempels 
immer gewahrleistet 

Weitere Ausstattung der Erfindung 

Der Werkzeugzentrierring kann zusatzlich mit Nuten 
versehen werden, so daB auch Profil werkzeuge aufge- 
setzt werden konnen. 

Durch den Werkzeugzentrierring wird der Zug-Fuh- 
rungsbolzen von der Fiihrungsaufgabe befreit. 

Mehrere Lochungen ohne Entnahme der Putzen sind 
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moglich. 

Beschadigung von Zug-Fuhrungsbolzen oder der 
Werkzeuge durch AufFahren ist ausgeschiossen. 

Erzielbare Vorteile 5 

Erhebliche Zeiteinsparung, da mehrere Lochungen 
hintereinander ohne Entnahme des Putzen vorgenom- 
men werden konnen, Lochen auch auffedernder Mate- 
rialien bei leichter Entnahme des Putzen. 10 

Beschadigungen durch falsches Aufsetzen des Unter- 
werkzeuges ist ausgeschlossen. 

Langere Standzeit des Werkzeuges, durch genauere 
Fun rung. 

Erhohung der Standzeit des Zug-Fiihrungsbolzens. 15 
Keine Lagerhaltung unterschiedlicher Werkzeuge fur 
Blech oder Kunststoff erforderiich. 

Beschreibung 

20 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in der 
Zeichnung dargestellt und wird im folgendem naher be- 
schrieben. 

Fig. 1 Locher mit Werkzeug im Schnitt dargestellt. 

Nach Aufsetzen des Unterwerkzeuges (1) auf Zen- 25 
trierring (2) am Locher (3) kann Zugbolzen (4) durch 
vorgebohrtes Blech (5) gefuhrt werden. Nach Auf- 
schrauben des Oberwerkzeuges (6) wird Hydraulikftl in 
Offnung (7) gepumpt Der Kolben (8) bewegt sich in 
Pfeilrichtung und zieht Oberwerkzeug (6) durch das zu 30 
stanzende Material (5) dabei fallt Putzen (9) auf Kolben 
(*)• 

Der Locher (3) lost sich von Material (5) und ist frei 
beweglich. Nach Abschrauben von Oberwerkzeug (6) 
kann der Yorgang wiederholt werden, bis Hohlraum 35 
(10) mit Putzen (9) gefullt ist. 

Danach wird Unterwerkzeug (t) von Zentrierring (2) 
genommen und Putzen (9) kann von Zugbolzen (A) ent- 
term werden. 

40 

Patentanspruche 
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zeugzentrierringen in Verbindung mit auswechsel- 
baren Werkzeugeinsatzen bei denen der Putzen 
nach unten herausfallt. Nach Anspruch 1. 

Kennzeichnender Teil des Unteranspruchs 

Dadurch gekennzeichnet, daB die Hubbewegung 
pneumatisch elektromechanisch oder manuell-me- 
chanisch erzeugt werden kann. 
Die Zentrierringe auch einzeln aufsetz- und aus- 
tauschbar sein konnen. 

Die Zentrierringe zusatzlich mit Nuten versehen 
werden konnen, so daB auch Prof il werkzeuge ein- 
setzbar sind. 

Die Zentriertmg der Unterwerkzeuge sowoh) in 
der Bohrung ats auch am AuBengehause des Werk- 
zeuges erfolgen kann. 

Bei kleineren Werkzeugen die Zentrierung direkt 
auf dem Kolben ohne Zentrierring erfolgen kann. 



Oberbegriff 

45 

1 . Transportabeler hydraulischer Locher mit Werk- 
zeugzentrierringen in Verbindung mit auswechsel- 
baren Werkzeugeinsatzen bei denen der Putzen 
nach unten herausfallt. 

Der Locher findet seinen Einsatz vorwiegend in der 50 
elektro- und kunststoffverarbeitenden Industrie. 

Kennzeichnender Teil 

Dadurch gekennzeichnet, daB der am Locher an- 55 
gedrehte Zentrierring die Toleranzen an der 
Schnitikante der Werkzeuge verringert und die 
Werkzeuge zentrierL 

Die Werkzeuge sind daher mit einer Passung verse- 
hen und nach unten offen, so daB selbst sich aufbie- eo 
gende Putzen z. B. bei Kunststoff immer nach unten 
herausfaDen. 

Die erforderiiche Energie wird durch Hydraulik- 
pumpen erzeugt. 

65 

Oberbegriff des Unteranspruchs 

2. Transportabeler hydraulischer Locher mit Werk- 
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Transportabeler Hydraulischer Locher mit Werkzeugzentrierringen in 
Verbindimg mit auswechselbaren Werkzeugeinsatzen bei denen der Putzen 
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